Kotoucovy difuzor
Technické udaje




Typ Vyska Primér Celk.vyska Perfor. Material Materidl Celkova
celk./a¢inny membrany plocha plast.zakladu membrany vaha
od vrsku tr
[mm] [mm] [mm] [m’] [kg]
HD 270 58 270/ 220 30 0,037 PP GF 30 EPDM/Silikon 0,6
HD 340 76 340/310 46 0,060 PP GF 30 EPDM 0,85
HD 235 45 240/ 209 32 0,030 PA GF30 EPDM 0,5
HD 325 45 330/290 32 0,059 PA GF30 EPDM 0,9
ECO 21 55 270(*) / 230 24 0,045 PP GF30 EPDM 0,7
ECO 34 55 270(*) / 230 24 0,045 PP GF30 EPDM 0,7
(*) bez upevnovaciho krouzku
VsSechny difuzory jsou vybaveny zavitem 3/4” NPT 0
Priichodky pro 3/4 ” N PT zavi
Typ Povol.tloust. Prdmér kolmo Material Barva
stény sbéraci vrtaného otvoru
trubky [mm]
[mm]
Prichodka 4,7 4,7 31,8 (1 1/47) EPDM 75 Sh A cerna
Prichodka 6,3 6,3 31,8 (1 1/4”) EPDM 75 Sh A cerna
Univerz.sedlo 2-8 31,8 (1 1/47) EPDM 75 Sh A cerna
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A 270 340 240 330 270 Pramér
B 30 46 32 32 24 Celkova vyska od vrsku trubky
C 60 76 45 45 55 Vyska difuzoru

Pouze celkové rozméry, provedeni difuzoru neodpovida nakresu.



Pratok vzduchu

Typ Mnoz.pritoku vzd. Prato€.mnoz.vzduchu
pfi standard.provoz. pfi nadmér.zatizeni
podminkach

[mn¥/h] [mn¥/h]
HD 270 1,5-7 10
HD 340 2-10 6
HD 235 1,5-7 12
HD 325 2-10 6
ECO 21 1,5-7 12
ECO 34 2-10 6

* Prutok vzduchu zavisi na materialu, Stérbinovém vzoru, atd.
« Jiné Stérbinové vzory na prani.
» Odstaveni provozu se dirazné doporucuje pro pratoéna mnozstvi vzduchu nizsi nez je min. mnoZzstvi.
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* Prato€né mnozstvi vzduchu pfi nadmérném zatizeni (napf.€isténi) nesmi pusobit déle nez 10 min.

Typicke fyzikalni viastnosti mérené na tvrzenych pryzovych membranach

Typ membrany Standard. EPDM s niz. Silikon

EPDM obs. plast.
Barva ¢erna cerna prasvitny
Tloustka stény 2,0mm£0,15 mm 1,5mm £ 0,2 mm
Hustota DIN 53479 <1,2g/cm® <1,1 g/cm® < 1,15 g/cm®
Pevnost v tahu DIN 53504 > 7 N/mm? > 8 N/mm? > 8 N/mm?®
Prodl.pii pretrzeni DIN 53504 > 500% > 500% > 650%
Pevn.v roztrzeni DIN 53507 > 6 N/mm > 8 N/mm > 15 N/mm
Tvrdost DIN 53505 50 + 5 Shore A 57 £5 Shore A 60 = 5 Shore A
Ustrnuti v tahu 100% prodlouzeni < 5% < 5% ----

24 h,RT

Rozsah provozni teploty 0az80°C 0az80°C 5az100°C
Pouziti zafiz.pro mést. zafiz.pro mést. zafiz.pro primysl.

odpad.vody a pram. odpadni odpad.vody s vys.

Jiné specialni mater. jsou k dispozici na prani.

Provozni rezim:

Nepretrzity nebo pferuSovany .

Materialy:

vody

zatiz. oleju a Usad
Z navaz. procesu a
znecisténi

VoM woew

Rlzné pryZzové soucasti pro specialni naroky rozlicnych odpadnich vod jsou k dispozici. Nejbéznéjsi material
je EPDM, druh pryZe, ktera je po dlouhou dobu pouzivana v rlznych typech Upraven méstské odpadni vody.
Takeé silikonova pryz je pouzivana pro jemné probublavaci difuzory. AvSak silikonové membrany jsou citlivéjsi
na veSkeré mechanické pohyby. Z toho davodu pouzivame specialni silikonové smési a rovnéz specialni
konstrukce difuzor.
Navic silikon je drazsi nez EPDM vzhledem k cené materialu.
S ohledem na veSkeré tyto dlivody jsou silikonové membrany dobrou alternativou pro pouziti u vSech odpadnich
vod, které poskozuji nebo ni¢i EPDM, jako jsou vysoce koncentrované tuky, oleje a uhlovodiky a mohou byt

zde jediné pouzivany.
Pro veSkeré odpadni vody se stfedni a nizkou koncentraci tuku a oleje je rovnéz mozné pouzit EPDM

s nizkym obsahem plastikatoru. Normalni obsah plastikatoru je pfiblizné 30%. Maze byt snizen na 15%
pro objimky z EPDM a na 10% pro kotou¢ové membrany. To zna¢né pomaha k pfedchazeni poskozeni
difuzoru pramyslovou odpadni vodou.



KotouCovy
difuzor

Uginnost prestupu kysliku (SOTE) a tlak. ztrata
kotou¢. Difuzoru HD 270, s membranou
s niz. Obsahem plastikatoru
(jiné modely na prani)
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Tlak.ztrata

MnozZstvi pratoku vzduchu Q [m®/h]

Vysledky zavisi na velikosti nadrze, kotouci difuzoru, materialu, hloubce vody, atd.

Skladovani

e Difuzor a pryZové objimky musi byt skladovany v tovarnim baleni v tmavém,
suchém, vétraném a bezprasném skladovacim prostoru dle DIN 7716. Zabrarite
mrznuti, ohfivani, ozafeni UV/Vis, prachu a ¢innosti, ktera by mohla poSkodit
difuzor nebo obal.

¢ Neskladujte venku! Skladovani pryzovych dilct do montaze nebo uvedeni do
provozu nema presahnout 1 rok. Pfi dodavce na stavenisté vSechny pryZové
a plastické dilce musi byt skladovany v jejich originalnim baleni. Bedny vystavené
primému slunci musi byt zakryty plachtou pro ochranu proti UV zareni.

Cisténi

Difuzory Ize kontrolovat pouze, kdyZ je nadrz aktivovaného kalu mimo provoz

a prazdna. Proto se musi normalni CiSténi provadét pfi praci. Velmi uspésné se
pouZiva proti nasyceni oxidem uhliCitym kyselina mravenci. Aby se udrZely pory
otevreny, je po kratkou dobu vstfikovana kyselina mravenci do stlaceného vzduchu.
Rovnéz pravidelné pouziti max. Pritoku proudu po kratkou dobu pomaha udrzovat
dlouhodobé difuzor v dobrém stavu.

Zivotnost membrany:
AZ 10 roku v zafizenich pro upravu méstskych odpadnich vod v zavislosti na ptitoku
odpadni vody a provoznich podminkach.
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